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TECHNICAL DATA

Spindle speed: from 2800 to 18000 rpm. Numerical control of interpolated work movements on X and Y axes. Numerical control of downwards Z axis movements for
different heights of profile cavity, with speed variation by rotary potentiometer. Electronic unit with graphic display for simpler and more intuitive use of program, with
graphic images of shapes to be produced and possibility of programming a sequence of processing operations on three sides. X and Y axis movement with brushless
motors and high-precision gears, both fitted on racks with zero-play helical teeth. Worktable with controlled pneumatic rotation from -90° to 0 to +90°.

Worktable height: 850 mm. Tool lubrication with adjustable spray. Maximum safety of use thanks to hold-to-run selectors and operation buttons. Nr. 4 horizontal
pneumatic clamps adjustable along worktable. Double operating pressure with safety valves. Automatic tool diameter correction by software. Milling capacity at 90°:
X=2600, Y=420, Z=300. Triple-phase spindle with manual tool release button: 4.5 kW — 6 HP — 18000 rpm — 400 V — 4000 Hz. Profile reference stops on left and right
side of machine. Swarf collection tray. Operating pressure: 7 bar. Air consumption: 22 NL/cycle (normal litres/cycle). Adjustable feet for machine positioning and floor
anchorage brackets. Air pistol with spiral hose. Nr. 1 1SO 30 taper. Air filter. Servicing wrenches. Perimetral fences for protection of the working area, with side photocells.

OPTIONAL ACCESSORIES

+ Micro-drop lubrication

+ Kit of additional clamps

+ Milling bits of various diameters

+ Pincers of various diameters

+1SO 30 taper with grip

+ Automatic 6 positions tool changer,
with tool height measuring

+ CNC touch screen TS7005

* Pneumatic retractable stops

CARACTERISTICAS TECNICAS

Velocidad del mandril: de 2.800 a 18.000 revoluciones/min. Movimientos de elaboracion interpolados para los ejes X e Y gestionados mediante control numérico.
Descenso del eje Z gestionado mediante control numérico para las varias alturas de camara del perfil, con regulacion de la velocidad por medio de potenciémetro
rotativo. Equipo electronico con pantalla gréfica para hacer mas sencillo e intuitivo el empleo del programa, con visualizaciones graficas de las figuras a ejecutar y con
la posibilidad de programar una secuencia de elaboraciones en las tres caras. Movimiento de los ejes X e Y con motor Brushless y reductores de alta precision, ambos
montados en cremalleras dentadas helicoidales de juego cero. Superficie de trabajo con rotacion neumatica de -90° a 0 a +90°, gestionada mediante control.

Altura de la superficie de trabajo: 850 mm. Lubrificacion de la herramienta por medio de nebulizador con regulacion del flujo. Méxima seguridad de utilizacion gracias
a la existencia de selectores y botones de “hombre muerto”. 4 mordazas neumaticas horizontales que se pueden desplazar a lo largo de la superficie de trabajo. Doble
presion de ejercicio con valvulas de seguridad. Correccion automatica del didmetro de la herramienta por medio de software. Capacidad de fresado a 90°: X = 2.600,
Y =420, Z = 300. Mandril trifasico con botén de desblogqueo manual de la herramienta: 4,5 kW, 6 HP, 18.000 revoluciones/min. 400 V, 4.000 Hz. Topes de referencia
del perfil en los lados izquierdo y derecho de la maquina. Bandeja de recogida de virutas. Presion de ejercicio: 7 bar. Consumo de aire: 22 NL/ciclo (normal litros/ciclo).
Pies graduables para la colocacion de la maquina y abrazaderas de sujecion al suelo. Pistola de aire con espiral. Un cono ISO 30. Filtro de aire. Llaves de servicio.
Barreras perimetrales por proteccion del area de trabajo con fotocélulas laterales.

ACCESORIOS BAJO PEDIDO

+ Lubrificacion por goteo

+ Conjunto de mordazas suplementario

+ Brocas de fresa de distinto didmetro

* Pinzas de distinto diametro

+ Cono ISO 30 con pinza

+ Cambiador automatico de la
herramienta a 6 posiciones con
medicion altura de la herramienta

+ CNC touch screen TS7005

+ Topes neumaticas retractil

TECHNISCHE DATEN

Frasspindel-Drehzahl: 2800 - 18000 1/min. Numerisch gesteuerte interpolierte Bearbeitungsbewegungen der Achsen X und Y. Numerisch gesteuerte Senkbewegung
der Z-Achse fiir verschiedene Profilkammerhohen — mit Regelung der Geschwindigkeit durch Drehpotentiometer. Elektronische Ausriistung mit Grafikdisplay zur
Gewahrleistung einer einfachen und intuitiven Nutzung des Programms - mit grafischer Darstellung der auszufiihrenden Bearbeitungen und Mdglichkeit der
Programmierung einer Bearbeitungsabfolge auf 3 Seiten. Bewegung der Achsen X - Y durch Brushless-Motor und Hochprézisionsgetriebe - spielfreie Montage beider
Achsen auf Schragzahnstangen. Numerisch gesteuerte pneumatische Drehung des Arbeitstischs von -90° auf O bis +90°. Arbeitstischhohe: 850 mm.
Werkzeugschmierung durch Spriihvorrichtung mit Zerstauber und druckseitiger Regelung. Maximale Betriebssicherheit dank Totmann-Wahlschalter und -Tasten.

Nr. 4 horizontale, pneumatisch betatigte, entlang dem Arbeitstisch verfahrbare Spannstécke. Doppelter Betriebsdruck mit Sicherheitsventilen. Automatische Korrektur
des Werkzeugdurchmessers durch Software. Frasen Kapazitét bei 90°: X=2600, Y=420, Z=300. Spindelantrieb durch Drehstrommotor mit manuell Knopf fiir Werkzeug
Freilassung: 4,5 kW, 6 PS - 18.000 1/min, 400 V, 4000 Hz. Profil-Bezugsanschlége auf linker und rechter Seite der Maschine. Spanaufnahmebehalter. Betriebsdruck:
7 bar. Druckluftverbrauch: 22 NL/Zyklus (normal Liter/Zyklus). Verstellbare FiiRe fiir Platzierung der Maschine und Biigel fir deren Verankerung am Boden.
Druckluftpistole mit Spiralkabel. 1 Kegel ISO 30. Luftfilter. Bedienungsschliissel. Perimeter Schranken fiir Schutz der Arbeitsbereich mit Fotozellen an den Seiten

SONDERZUBEHOR

* Mikrotropfen-Schmierung

+ Satz zusatzlicher Spannstdcke

* Frésbohrer mit verschiedenen
Durchmessern

+ Spannzangen mit verschiedenen
Durchmessern

+ Kegel ISO 30 mit Spannzange

+ 6-Position automatischen Werkzeugwechsler

mit Werkzeugldngenmessung
+ CNC touch screen TS7005
+ Pneumatischen Anschlage einziehbar

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Vitesse du mandrin: de 2800 & 18000 tours/min. Mouvements d’usinage interpolés des axes X et Y gérés par controle numérique. Descente de 'axe Z gérée par controle
numérique pour les différentes hauteurs de chambre de profilé, avec réglage de la vitesse par potentiométre rotatif. Appareillage électronique avec afficheur graphique
pour une utilisation plus simple et intuitive du programme, avec visualisations graphiques des figures a exécuter et possibilité de programmer une séquence d'usinages
sur les 3 faces. Mouvement des axes X - Y par moteur Brushless et réducteurs de haute précision, tous deux montés sur crémailléres a dents hélicoidales sans jeu.
Plan de travail a rotation pneumatique de -90° a 0 a +90°, gérée par contrdle. Hauteur du plan de travail: 850 mm. Lubrification de 'outil par nébuliseur a débit réglable.
Sécurité d'utilisation maximale grace a des sélecteurs et a des commandes homme présent. Nr. 4 etaux pneumatiques horizontaux avec translation le long du plan de
travail. Double pression de service avec soupapes de sécurité. Correction automatique du diamétre de I'outil par logiciel. Capacité de fraisage a 90°: X=2600, Y=420,
Z=300. Mandrin triphasé avec bouton manuel pour relacher l'outil: 4.5 KW 6 Hp — 18.000 tours/min. 400V 4000 Hz. Butées de référence du profilé sur les cotés gauche
et droit de la machine. Bac a copeaux. Pression de service: 7 bar. Consommation d'air: 22 NL/cycle (normal litres/cycle). Pieds réglables pour le positionnement de la
machine et brides de fixation au sol. Soufflette a air a spirale. 1 cone ISO 30. Filtre a air. Clés de service.

Barrieres périmétriques pour la protection de I'aire de travail avec photocellules latérales.

EQUIPEMENT SUR DEMANDE

+ Lubrification micro-goutte

+ Kit d'étaux supplémentaire

+ Méches fraiseuse divers diametres

* Pinces divers diamétres

+ Cone ISO 30 avec pince

+ Change d'outils automatique a 6
positions, avec la mesure de la
hauteur de l'outil

+ CNC touch screen TS7005

* Butées pneumatiques rétractable

CARACTERISTICAS TECNICAS

Velocidade do mandril: entre 2.800 e 18.000 r.p.m. Movimentos durante o trabalho dos eixos X e Y geridos por controlo numérico. Descida do eixo Z gerida por controlo
numérico para as varias alturas de camara de perfil, com regulagéo de velocidade mediante potenciémetro giratério. Aparelhagem electronica com ecra gréfico para
simplificar e tornar intuitiva a utilizagdo do programa, com visualizagSes graficas das figuras a serem realizadas e possibilidade de programar uma sequéncia de
trabalhos nas 3 faces. Movimento dos eixos X - Y com motor sem escova e com redutores de alta precis&o, ambos montados sobre cremalheiras com dentes helicoidais
com folga Zero. Mesa de trabalho com rotacéo pneumatica de -90° a 0 até +90°, gerida pelo controlo. Altura da mesa de trabalho: 850 mm. Lubrificagdo da ferramenta
mediante nebulizador com regulagéo de vaz&o. Seguranca maxima na utilizagdo, gracas a selectores e botdes que detectam presenga de pessoa. 4 tornos pneumaticos
horizontais que se deslocam ao longo da mesa de trabalho. Dupla presséo de funcionamento com valvulas de seguranga. Correcgdo automatica do didmetro da
ferramenta mediante software. Capacidade de fresagem a 90°: X=2.600, Y=420, Z=300. Mandril trifésico com botdo para desenganchar manualmente a ferramenta:
4,5 KW 6 H.P. - 18.000 r.p.m. 400 V. 4.000 Hz. Batente de referéncia no perfil, do lado esquerdo e direito da maquina. Recipiente para recolha de aparas. Presséo de
funcionamento: 7 bars. Consumo de ar: 22 NL/ciclo (normal em litros p./ ciclo). Pés regulveis para colocagdo da maquina e suportes para prendé-la ao piso.

Pistola de ar com espiral. 1 Cone ISO 30. Filtro para o ar. Chaves de servigo. Barreiras perimetrais para a prote¢do do espago de trabalho com fotocélulas laterais.

ACESSORIOS A PEDIDO

+ Lubrificagdo por micro gotas

+ Jogo suplementar de tornos

* Brocas de varios didmetros

* Pingas de vérios diametros

+ Cone 1SO 30 com pinga

+ Trocador automético de ferramentas
a 6 posicdo, com medida da altura
de la ferramenta

+ CNC touch screen TS7005

+ Batentes pneumaticas retratil

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

CkopocTb wnuHgens: Ot 2800 o 18000 o6opoTos/muHyTy. [iBimkeHns 0bpaboTki MexaynoniocHble Ans ocert X 1Y ynpaensemble LdpoBbIM ynpasneHnem. Onyckaxue
ocu Z, ynpaensieMoe LMpoBbIM ynpaBnexuem AN pasnuyHbIX BbICOT kamepbl MPOCUNs, C PerynupoBKOi CKOPOCTM MOCPEACTBOM POTALMOHHOTO MOTEHLMOMETPA.
OnekTpoHHas annaparypa ¢ rpaduyeckvm Aucnneem Ans bonee NpoCToro 1 UHTYUTUBHOTO MCMOMb30BAHNS MPOrPaMMBl, C rpachieckMI BIU3yarbHbIMY OTOBPaXeHUMMU
BBINONHSAEMbIX (OUryp 1 C BO3MOXHOCTbIO MPOrpaMMUPOBAHMS NOCIEA0BATENLHOCTI OnepaLii Ha Bcex 3 NoBepxHOCTSX. [lBikeHue oceir X — Y ¢ auratenem Brushless
(6ecLueTOuHbIiT) 1 BbICOKOTOYHBIMI PEAYKTOpaMi, YCTaHOBMEHHbIMU 0ba Ha 3ybuaTbix peiikax C HaKMOHHbIMKM 3yBbsMU C HyneBbiM 3a3opom. Paboyas noBepxHOCTL C
nHeBMaTuyeckum Bpaluenmem ot -90° go 0 go +90°, ¢ ynpasnexuem. Beicota paboyeii noBepxHocTu: 850 Mm. Cmaska MHCTPYMEHTa MOCPeACcTBOM NyrbBepu3aTopa ¢
perynupoBkoit noga4n. MakcumansHas 6e30nacHoCTb 1CNonb3oBaHNs Briaroaaps CenekTOPHbIM MepekmioyaTensm 1 KHOMOK Ans oneparopa. 4 (YeTbIpe) ropu3oHTamMbHbIX
NHeBMaTMyeckux LMnLa, NepeHocuMbIX BAOMb paboyelt noBepxHoCTU. [IBoiiHOe pabodee faBneHne ¢ NpedoXpaHUTENbHBIMU KnanaHamu. ABToMaTuyeckas koppekuvs
MoCpesCTBOM NMPorpaMMHOr0 0becneyeHIst AuameTpa MHCTpyMeHTa. Mpoun3BoanTeNnbHOCTL Npu (hpesepoBaHi Ha 90°: X=2600, Y=420, Z=300. TpexchasHblii LWiNMHLENb C
KHOMKOIA py4HON pacLienkin HeTpymeHTa: 4.5 kBT 6 JIC - 18.000 06./MuH. 400B 4000 . KoHTponbHbIe orpaHinTenin npoduns ¢ NEBOIA U NPaBOA CTOPOHbI MaLLMHBI.
MonpoH Ans cTpyxku. Pabodee pasnenue: 7 6ap. Motpebnenue Bosayxa: 22 NL/uMkn (MMTPOB Npu HOpManbHbIX YCNOBISIX/LMKI). Perynupyemble HOXKU ANst YCTaHOBKM
MalumHbl. [oaroToBka ANs aHKepOBKW K 3emne. BoaayLuHbii nuctonet co cnupanbto. 1 (ogut) Korye ISO 30. BoaayLuHblit unbTp. SKennyaTaLmnoHHbIe KIKouM.
MepumeTpanbHble 3aLMTHBIE OrpaxaeHns paboyeil 3oHb! ¢ GOKOBBIMK DOTO3NEMEHTaMM.

ZMepal

Sede operativa e stabilimento
Via Larga, 19 - 47843 Misano Adriatico (RN)
Tel. 0541 614454 - 080 8987077
Fax 0541 612615 - 080 3591044
info@mepalitalia.it - www.mepalitalia.it

Italia

MADE IN ITALY

AKCECCYAPbI MO 3AKA3Y

+ CMaska MUKpoKanmsmm

+ KomMmnekT LONOnHUTENbHbIX TUCKOB

* HakoHeuHuKki thpesbl pasnnyHbIX
[ZMaMeTpoB

+ LLunupi pasnuyHoro auameTpa

* Konyc ISO 30 ¢ wunuamm

* YCTPOCTBO ABTOMATNYECKOI CMEHDI
MHCTPYMEHTOB C 6 No3uumsiMm ¢
KOppeKLYeN Ha BbICOTY MHCTPYMEHTa

* CNC ceHcopHbiit gucnneit TS7005

* YouparoLupecs nHeBMaTu4eckme
OrpaHuuuTEnt

grafica: www.riccardospinsanti.it

ATLAN 3
Centro di lavoro

a tre assi con
piano rotante
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ACCESSORI A RICHIESTA

® Lubrificazione a microgoccia

e Kit morse supplementare

® Punte fresa di diverso diametro

® Pinze di diverso diametro

® Cono ISO 30 con pinza

® Magazzino cambio utensili automatico

a 6 postazioni con offset altezza utensile

® CNC touch screen TS7005
® Battute pneumatiche a scomparsa

_/

Ingombro
Overall dimensions - Abmessungen - Dimensiones - Dimensées - Encombrement

Peso

Weight - Gewicht - Poids

Kg 1050

CARATTERISTICHE TECNICHE
Velocitd mandrino: Da 2800 a 18000 giri/min

Movimenti di lavorazione interpolati per gli assi X e Y gestiti da controllo
numerico.

Discesa dell'asse Z gestita da controllo numerico per le varie altezze di
camera profilo, con regolazione di velocita tramite potenziometro rotativo.
Apparecchiatura elettronica con display grafico per rendere pit semplice e
intuitivo I'utilizzo del programma, con visualizzazioni grafiche delle figure
da eseguire e con la possibilita di programmare una sequenza di lavorazioni
sulle 3 facce.

Movimento assi X - Y con motore Brushless e riduttori ad elevata precisione,
entrambi montati su cremagliere a denti inclinati a gioco Zero.

Piano di lavoro con rotazione pneumatica da -90° a 0 a +90°, gestita da
controllo.

Altezza piano di lavoro: 850 mm.

Lubrificazione utensile tramite nebulizzatore con regolazione di mandata.
Massima sicurezza di utilizzo grazie a selettori e pulsanti uomo-presenti.
Nr.4 morse pneumatiche orizzontali traslabili lungo il piano di lavoro
Doppia pressione di esercizio con valvole di sicurezza.

Correzione automatica tramite software del diametro dell'utensile.
Capacita di fresatura a 90°: X=2600 , Y=420 , Z=300

Mandrino trifase con pulsante sgancio utensile manuale: 4.5 KW 6 Hp -
18.000 giri/min. 400V 4000 Hz.

Battute riferimento profilo sul lato sinistro e destro della macchina.

Vasca raccoglitrucioli. Pressione di esercizio: 7 bar.

Consumo aria: 22 NL/ciclo (normal litri/ciclo).

Piedi registrabili per piazzamento macchina.

Predisposizione per ancoraggio a terra.

Pistola aria con spirale. Nr.1 Cono ISO 30. Filtro aria. Chiavi di servizio.
Barriere perimetrali di protezione dell'area di lavoro con fotocellule laterali.

\

Piano di lavoro inclinabile
a 0°/+90°/-90°

Magazzino utensili con offset
altezza utensili -

Morse mobili e battuta
pneumatica a scomparsa

CNC TS7005 Touch-screen con ethernet
per diagnostica e chiavetta USB.



